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IL PARTNER TECNOLOGICO PER UN DESIGN
PLASTICO DI QUALITA E ATTENTO ALL’AMBIENTE

Maspi € una societa di stampaggio plastico di Bergamo che dal 1978 sviluppa e
realizza le idee di design dei suoi clienti in modo qualitativo ed economico. Maspi
opera con lo scopo di realizzare articoli di qualita superiore con un’attenzione
particolare all'utilizzo di materiali riciclati. L'azienda dispone di un ampio parco

macchine formato da Mono stazioni, Caroselli e Sovrastampaggio o Bi/Tri colore.

| nostri clienti possono disporre di tutte le tecnologie convenzionali di stampaggio
ad iniezione: compatto, gas, sovrastampaggio e IML. Maspi & leader nel mercato di
un'altra tecnologia di trasformazione non convenzionale di cui & stato precursore

con i primi sviluppi dal 1990: Restylon, la tecnologia a Co-iniezione.

La Co-iniezione € un sistema che consente di ottenere articoli d'eccellente estetica
con un ridotto impatto ambientale, grazie all'impiego sempre di almeno il 30% di

materiale riciclato in ogni singolo prodotto.




progettazione

Maspi offre ai suoi clienti un servizio completo dall'idea di progetto alla progettazione
dello stampo fino alla produzione e stampaggio dell'articolo.

Il processo si divide in diverse fasi:

1. Il Co-design del progetto e studio dell'articolo dall'idea alla fattibilita tecnica.

2. Studio ingegneristico del progetto con analisi dei calcoli strutturali tramite
software ad elementi finiti FEA - FEM.

3. Analisi progettuale: con software Smart Mold o 3D Moldex.

4 Sviluppo e creazione stampo con il nostro Partner SCS Srl.

5. Analisi della campionatura, partenza della produzione in serie del progetto.

6. Imballaggio convenzionale o su misura e spedizione articoli.




ogie di stampaggio

RESTYLO

Restylon e il processo di trasformazione
plastico in co-iniezione che combina due
materiali plastici polimerici compatibili,
utilizzando almeno il 30% di materiale
riciclato senza compromettere la fine

estetica dell'articolo.

Andare oltre il sistema tradizionale

Lo stampaggio a Co-iniezione dispone di
due camere di plastificazione, in cui
iniettati

(skin)

andranno a unirsi inscindibilmente per

vengono corpo (core) e |l

rivestimento dell’'articolo che
creare un articolo dotato di struttura ed

estetica. La tecnologia permette di
realizzare articoli con spessori da 7 fino a

40 mm.




jie di stampaggio

STAMPAGGIO TRADIZIONALE

Lo stampaggio compatto, o tradizionale, e il
processo trasformativo che permette di
| e realizzare manufatti con spessori medio piccoli

finoa 8 mm.

STAMPAGGIO A GAS B
Lo stampaggio a Gas permette di realizzare '

oggetti dotati di grande spessore con uno O
svuotamento della parte interna. Questa

tecnologia pud essere utilizzata anche in
parallelo insieme allo stampaggio a
Co-iniezione Restylon.

SOVRASTAMPAGGIO

’ Il sovrastampaggio o Bi/Tri Materiale, viene
’/ utilizzato per la produzione di articoli in diversi
colori efo in diversi materiali. | materiali non si

uniscono chimicamente ma uno riveste l'altro,

differenziandosi per colore.

STAMPAGGIO IN MOULD LABELING
Lo stampaggio IML (In Mold Labeling) permette
di realizzare prodotti con una resistenza

all'usura maggiore della verniciatura o della

serigrafia con l'inserimento di una pellicola su

ogni oggetto stampato.




acchine

Maspi dispone di diverse macchine per
lo stampaggio in monostazione di
marche diverse. In Maspi queste
macchine sono utilizzate per lo
stampaggio a co-iniezione o per lo

stampaggio mono sandwich.

Multistazione

Maspi dispone di molteplici macchine di
questo tipo che permettono di realizzare
articoli su larga scala con un risparmio in
termini di tempi ed energia. La macchina
dispone di 6 stazioni utilizzabili nello stesso

ciclo per realizzare fino a sei diversi prodotti.

Sovrastampaggio

Maspi dispone di numerose macchine di
sovrastampaggio utilizzate per alcuni
parti dei prodotti arredo o per progetti in

l ambito elettrico e industriale.




Una delle fasi fondamentali di ogni progetto e la scelta del corretto materiale.

Ad ogni diverso materiale corrispondono differenti caratteristiche tecniche e
strutturali. Per Maspi € imprescindibile |'utilizzo del riciclato e produrre articoli riclabili
a fine vita. In Maspi vengono utilizzati molteplici compound: in ambito arredamento
in maggiore quantita il PP caricato con fibra di vetro e per il campo idrosanitario ABS
e SAN.

La tecnologia Restylon puo essere utilizzata con qualsiasi tipo di materiale e permette
di inserire almeno un 30% del materiale riciclato in ogni nuovo articolo senza
comprometterne la qualita..

Nella maggior parte degli articoli prodotti da Maspi viene utilizzato materiale riciclato
post industriale certificato che permette di tagliare drasticamente di un terzo le
emissioni di CO2 e di evitare lo smaltimento di scarti provenineti dall'area produttiva
che invece vengono conservati e rinseriti all'occorrenza.




K Post Consumo

arredamento piu sostenibile

Dalla ricerca e sviluppo di nuovi materiali, Maspi in
collaborazione con i suoi partner e riuscito a
sviluppare un materiale in riciclato post-consumo
proveniente dal recupero del TetraPak. Questo
materiale € composto da diversi materiali CARTA,
PLASTICA e ALLUMINIO. Avvalendosi di tecniche ad
alta ingegnerizzazione si € creato il sistema per la
produzione di rifiuti poliaccoppiati (da un film di
plastica e uno di alluminio) per creare un nuovo

materiale plastico post consumo.

Dal recupero di 200 cartoni di
Tetrapak viene prodotto 1 Kg di
nuovo materiale plastico

m CARTA = POLIETILENE = ALLUMINIO




Progetti

VS - STAKKI

Su progetto e richiesta dell’azienda VS per il
mercato dell’arredamento scolastico, Maspi ha
prodotto l'innovativa sedia VS Stakki. Questo
articolo, realizzato dal designer Martin
Ballendat, si delinea in un design moderno che
offre agilita e liberta. La sedia & stata realizzata
con la tecnologia Restylon con un compound
formato da Polipropilene riciclato e vergine con

fibra di vetro.

Vs

MASPI - SOPHIA
Il progetto “Sophia” € una soluzione pratica e

funzionale per il supporto di pannelli solari per
tetti piani, in grado di accogliere due moduli FV
standard per supporto. Sophia é stata formulato
con uno specifico compound con
caratteristiche che preservano il prodotto

anche alle condizioni ambientali esterne

plastics technology soluhans

SEDUS - SEMOOD

Per l'azienda Sedus, Maspi ha prodotto il telaio
di SE:MOOD l|a seduta agile dall'estetica
armoniosa. Il telaio €& stato realizzato con il
sistema Restylon con un compound formato al

100% da PP riciclato con vibra di vetro.

sedus




ostri clienti

The Senator Group  REDT
Vs sedus
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CONTATTI

Il Partner tecnologico per un perfetto design plastico

Maspi € da sempre alla ricerca di nuovi progetti sfidanti in ambito plastico con
un’attenzione particolare all'utilizzo dei materiali riciclati. La nostra tecnologia di
stampaggio plastico é trasversale ad ogni settore, proponendo sempre articoli di
qualita, estetica ed economicita. La nostra esperienza quarantennale nello
stampaggio plastico ci rende un partner affidabile e di riferimento per ogni
progetto.

In Maspi diamo forma alle idee dei nostri clienti.

Collabora con noi per lo sviluppo di un nuovo progetto plastico. Contattaci
attraverso il nostro sito web o inquadra il QR Code. Siamo presenti anche su

Linkedin e Youtube con post e video esplicativi delle nostre tecnologie e progetti.

Riferimenti

Mail: maspi@maspi.it

TEL. +39.035.4944117

Via Castegnate, 86 24030 Terno d'Isola, BG (IT)
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